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GIRIS
Bir OMME ykseltici sectiginiz igin oldukga mutluyuz ve sizin de makinenizden memnun kalacagini-

z1 biliyoruz.

Bu kitap, yukselticinin bittn iglevlerinden yararlanmaniz ve bu islevlieri maksimum glvenlikle kullan-
maniz i¢in hazirlanmigtir.

Bu nedenle, yikselticiyi ¢alistirmadan énce bu kitabi dikkatlice okumalisiniz.
Yukseltici, ilgili standartlara uygun olarak tasarlanmistir.

Ykselticinin kullanim ve bakim talimatlarina uymaniz ve yikselticinin kullanimi ile ilgili ulusal diizen-
lemeleri 6grenmeniz ve bunlara uymaniz énemlidir.

OMME tarafindan gerceklestiriimeyen degisiklik ve modifikasyonlar (izin veriimeyen valf
ayarlamalan vs.) sonucu meydana gelen hasarlardan sorumlu olmayacagiz.

OMME yukseltici ile ilgili her hangi bir sorunuz varsa, her zaman bizimle irtibat kurabilirsiniz.
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Kullanma Kilavuzu

Givenlik diizenlemeleri

YUKSELTICiYi KULLANIRKEN SUNLARI UNUTMAYIN!

Daima yukselticiyi dlizgiin
bir sekilde ve saglam bir ze-
mine yerlestirin. Su tesviye-
sini kontrol edin.

Yukselticiyi siddetli rizgar-
larda KULLANMAYIN.

Yuksek gerilim hatlarinin
yakininda ¢aligirken daima
glvenlik diizenlemelerine
uyun.

Platform icinde bir merdiven
KULLANMAYIN.

Yikselticinin ¢aligma alani
icinde durma ezilme tehlike-
sine yol acabilir.

YUkselticiyi, platform asin
yuklU olarak KULLAN-
MAYIN.

YUkseltici nakliye konumuna
alinmadan platformu terk
etmeyin.

Platformdan disari dogru
uzanmayin.

Yikselticiyi bir ving olarak
KULLANMAYIN.

Yikselticiyi tek elle KUL-
LANMAYIN. Daima, acil du-
rumlara karg! birisinin hazir
bulundugundan emin olun
(ACIL ALCALTMA).

Kullanma Kilavuzu ACARLAR OMMELIFT

Uygulama alani ve aciklamasi

OMME yiikseltici iceride ve disarida kullanilabilir.

OMME yikseltici, hidrolik teleskopik uzamasi ve platformu istenilen ¢alisma konumuna almanizi sag-
layan bir déner tablasi olan bir teleskopik yukselticidir.

Yikselticinin ¢calismasi bir 24 V DC-motor ve/veya bir icten yanmali motor ile saglanir.
Motor voltaji, dahili sarj aleti tarafindan sarj edilebilen akdiler tarafindan beslenir.

DC motoru bir hidrolik motoru ¢alistirarak, ¢aligsma platformunu ¢aligma valflerinin konumuna gére
yUkseltmek veya alcaltmak icin silindirlere yag pompalar. Hidrolik silindirler mevcut DIN-standartlari-
na uygundur.

Dénme hareketi icin, hidrolik yag calisma valfleri araciligiyla hidrolik motora génderilir ve bir “rediksi-
yon dislisi” araciligiyla zincir diglisini déndurir. “Reduksiyon dislisinin” ¢alismasi, bomun istenilen ko-

numa doéndurilmesi icin déner tablanin déner pargalarini kavrar.

OMME yukseltici, engebeli arazide kullanim igin paletler Gzerine monte edilmigtir.
Paletlerin bakimi: Uygun paletler icin ilisikteki kitapgiga bakin.

OMME yikselticinin saglam elektrik kontrol kollari vardir.

OMME yikselticinin manevralari sirekli degisken hizla gerceklestirilir; bdylece hizli ve dogru bir sekil-
de istenilen ¢alisma konumuna ulagsmak mimkuinddr.

Aliminyum borudan yapilmig olan ¢alisma platformunun her tarafinda bir tutma kolu vardir. Ellerin ya-
ralanmasini édnlemek icin tutma kolu i¢ tarafa yerlestiriimistir. Calisma platformu bitiin konumlarda
ayaginizi glvenli bir sekilde basmanizi saglar.

Akilnin calismasi:  Kumanda kutularinda, makinenin ses basinci 75 dB (A)’dan dasuktar.

Motorun calismasi:  Yikseltici palet Uzerinde ¢alistirildiginda, kulaklik takmanizi tavsiye ederiz.

Goévdenin maruz kaldigi gergek hizlanma deg@eri 0.5 m/s*den azdir.
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Semboller

Makas bomu indirme / kaldirma

Bom indirme / kaldirma

Teleskopik bom uzama / toplama

Dénis sag / sol

Secici anahtar

Sepet dénUsi sag / sol

Acil durdurma butonu

Hiz kontroli

Ana salter

YUrUyUs / stabilizer igslemleri kolu

Stabilizer basma kontrol{

Hiz segici yirime / stabilizer

Dizel motor iglemi (kule / sepet)

Otomatik stabilizer seviye sistemi

YUruyUs kollar

YGroyus icin ON / OF

Uzaktan kumanda vericisi resetleme

Palet ayarlama kollari
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icten yanmali motorun calismasi

icten yanmali motor calistirimadan énce daima yag seviyesini kontrol edin. Ana anahtari (B) aktif ha-
le getirin. Anahtari (2) kule (2c) konumuna alin. START (mars) digmesine basarak icten yanmali mo-
toru caligtirin.

icten yanmali motor:

START (mars) diigmesine basin. On 1sinma sona ermeden motor calismayacaktir.
Bu, yaklasik 4 saniye surer.

Platformun icinde START/STOP (¢alistirma/durdurma) digmeleri vardir. Bu iglevleri kullanmak igin,
kuledeki anahtari platform konumuna almak ve yukselticiyi dizgun yerlestirmek gerekir.

icten yanmali motor durdugunda, elektrikli motor otomatik olarak calisir.
Not: Motor teklediginde, motor durdurma digmesine basilarak elektrikli motor calistirilabilir.

Not: Marsa 10 saniyeden fazla sirekli basmayin. Bundan sonra, 60 saniye ara vermeniz gerekir. Bu
talimatlara uyulmamasi durumunda mars motoru “yanabilir”.

Onemli! Calismaya baslamadan énce daima akiilerin ve yakit deposunun dolu oldugundan emin
olun.

Motorun bakimi: Motor igin iligikteki kitapc¢iga bakin.

Kullanma Kilavuzu ACARLAR OMMELIFT

OMME YUKSELTICININ CALISTIRILMASI

1. Talimatlar
1.1 YUlkseltici sadece sert bir zemine yerlestirilebilir. Rizgarin hizi 10m/saniyeyi asmamalidir.

1.2 Sadece yukselticiyi kullanmaya yetkili kisiler makineyi calistirabilir.

1.3 Galisma alaninda daima, acil durumlarda yukselticinin operatériini yere indirecek kisiler bu-
lunmalidir.

1.4 Anayolda calisirken, trafik kurallarina uygun olarak uyarilar ve bariyerler kullaniimalidir.

1.5 ONEMLI! Yikseltici calisirken, operatér kulenin calisma alaninda kimsenin olmadigindan

emin olmalidir- ezilme tehlikesi.
1.6 Ana anahtar (B) aktif hale getirin.
1.7 Paletleri kullanmak igin ylkseltici “nakliye konumuna” alinmalidir.
Bom en algcak konuma alinmali ve kule kilittenmelidir (kulenin 6n tarafindaki kol (H) en algak

konumda olmalidir).

1.8 Engelleri asmak icin yukselticinin bomunu yukari kaldirmak mimkuindir. Maksimum yukselt-
me seviyesine ulasildiginda kaldirma silindiri otomatik olarak durur.

1.9 Kablolu uzaktan kumandah yikselticiler:

Anahtari (2) “denge ayagi/palet” (2a) konumuna ¢evirin. Denge ayagi kontrol i¢in ((7b) ve
(7c) ) 8 kirmizi gdsterge lambasi yanacaktir. Palet, mobil uzaktan kumanda kutusundan (F)
calistirilabilir; burada her bir palet igin bir kol bulunur. ileri dogru hareket etmek icin, her iki
kolu ayni anda kullanin. igten yanmali motor giicii gerekliyse, motoru mobil uzaktan kuman-
da kutusundan (F) caligtirin.
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1.10

Kablosuz uzaktan kumandal yiikselticiler:

Anahtari (2) “denge ayagi/palet” (2a) konumuna ¢evirin. Denge ayagi kontroll igin ((7b) ve
(7c) ) 8 kirmizi gbsterge lambasi yanacaktir.

Kutunun sag tarafindaki kumanda kutusunu (E) aktif hale getirin. Digmeyi 1 konumuna ¢evi-
rin (yesil gésterge lambasi yanip séner). Kutunun (korna simgesi) sol tarafindaki yesil dug-
meye basarak aliciyi (G) sifirlayin. Her “yikseltici calismasi” (2c) konumundan “denge aya-
gi/palet calismasi” (2a) konumuna gegis yaptiginizda, uzaktan kumanday! (E) sifirlamayi
UNUTMAYIN.

Palet, mobil kablosuz uzaktan kumanda kutusundan (E) calistirilabilir; burada her bir palet
icin bir kol bulunur. ileri dogru hareket etmek icin, her iki kolu ayni anda kullanin.

icten yanmali motor giici gerekliyse, kiicik diigmeyi saga dogru (+) iterek motoru kutudan
(E) cahstirin. Dugmeyi sola (+) iterek motoru doldurun. panel tzerindeki acil durdurma dug-
mesi sadece tahrik sistemi igin kullanilabilir.

Eger radyo vericisi, sol arka denge ayaginin arkasindaki alici ile (G) temas kuramazsa, sayfa
28’deki 9.a kismina bakin.

Makine engebeli yluzeylerde kullanilirken ¢ok dikkatli olunmalidir. Yikselticinin, meyil sinirla-
rina ulasildiginda aktif hale gelen bir alarmi vardir. Alarm duyuldugunda, ylkselticiyi hemen
guvenli konuma getirin. Engeli kaldirin veya alternatif bir yol bulun. Egilmeyi énlemek igin,
denge ayaklarini yatay konuma indirin (sayfa 15’teki sekle bakin).

YUkseltici denge ayaklari tGzerine yerlestirildiginde anahtar (2) "denge ayag!" (2a) konumuna
alinmalidir. Denge ayagi kontroll igin ((7b) ve (7c) ) 8 kirmizi gOsterge lambasi yanacaktir.

a. Denge ayaklarini maksimum derece yayilacak sekilde gevirin (Kilit kolunu gevirerek
¢6zln- denge ayagini ¢evirin — kolu yeniden kavrastirin). Butin kilit kollari diizgiin
bir sekilde kavrasirsa, 4 gésterge lambasi (7¢) sénmelidir.

b. 4 kontrol kolu (C) ile denge ayaklarini indirin. Daima her 4 denge ayagini ayni anda
indirin. Denge ayaklari ayni anda kaldinimahdir.

1.13

1.18

1.19

1.20

C. Yikselticiyi sadece gerekli seviyeye kadar yikseltin. Paletlerin yerle temasi kesildi-
ginde, yerlestirme dogrudur. En yiiksek seviyeye kadar ylkseltme gerektiginde, ¢cok
dikkatli olunmalidir. Yikseltici diz bir zeminde yUkseltiimelidir; meyilli zeminler yan
yatma tehlikesine neden olur.

d Paletlerin yerle temasi kesilinceye ve yiikseltici diiz bir konuma ayarlanincaya kadar
denge ayaklarini indirin. Seviyeyi bir su tesviyesi ile (D) kontrol edin. Eger seviye
dogdru ise, 4 gésterge lambasi (7b) kaybolmalidir (her 4 denge ayagi (zerindeki ba-
sing). Anahtari (2) ylkseltici calisma (2c) konumuna alin. Simdi yesil yukseltici ¢alis-
ma gosterge lambasi (7a) yanmalidir. Yikseltici simdi kullanima hazirdir.

Dar alanlarda kullanildiginda, denge ayagi az acilarak yukselticiyi yerlestirmek miamkunddr.
Bu durumda sadece diger tarafta calismak mimkindir ve bdylece ¢alisma yiksekligi disi-
ralir (sayfa 15’teki sekle bakin).

Yikselticiyi calistirmadan énce kulenin kilidini agin (kulenin 6n tarafindaki ylkseltme kolunu
(H) Gst konuma alin).
Anahtari (2) platform calisma konumuna c¢evirin. Anahtari yaniniza alin.

Yapinin esnekliginden dolayi, ilgili kol birakildiginda manevra hemen durmaz. Duvar, kirig ve-
ya agac gibi hareket etmeyen cisimlere carpmaktan kaginin. Bu ylzden, bltiin manevralar
dislk hiz ayar digmesi ile (3) baslatin ve durdurun.

Ekstra bir guvenlik olarak yukselticinin, platformdan ¢alisma sirasinda makinenin dengesi gu-
venli olmadiginda aktif hale gelen bir uyari devresi vardir. Ses devam ederse, en kisa za-
manda platformu nakliye konumuna alin ve yikseltici yerinin uygun olup olmadigini kontrol
edin, bkz. bélim 1.1 ve 1.12.d.

Yikseltici en ylksek uzanma seviyesine ulastiginda, ileri ve geri hareketler otomatik olarak
iptal edilir. Sadece yukari, asagi ve ddnme manevralari yapilabilir.

Platformun seviyesi tamamen diz degilse, yikseltici otomatik olarak seviyeyi ayarlayacaktir.
Ancak bu islem, sadece bom “yukari” veya “asag@i” kollari kullanildiginda yapilabilir.

Platform Uzerinde ¢alisilirken, platformun egimi 10°’yi asarsa, butin islemler durdurulacaktir.
Seviye ayari bir yardimci araciligiyla manuel olarak yapilr.

“Acil indirme” bélimindeki B kismina bakin.

Ykselticinin, kullanildiginda getirildiginde makineyi durduran elle calistirilan acil durdurma
dagmeleri (1) vardir.
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1.21

1.22

1.23

1.24

1.25

1.26

ONEMLI! Her gece akiileri sarj etmeyi unutmayin. Mimkinse, yiikseltici calisirken sarj aleti 230 V'luk

Yikselticinin, her bir tarafa sadece bir tur dénlse izin veren bir dénmeyi durdurma digmesi
vardir.
Doénmeyi durdurma digmesi kullanilirsa, yikseltici sadece geriye dogru bir tur déner.

Ylkselticinin bir acil strts kontrol kutusu vardir (bkz. bélim 9.b, sayfa 28).

AkU voltaji cok distiiginde, ylkseltici manevralar durdurulur. Platformu yere indirmek igin,
yUkselticiyi kisa bir sure ¢alistirabilirsiniz: Acil durdurma digmesine (1) basin ve birakin. Ar-
dindan, platformdan ¢ikmak icin ¢alisma platformunu hemen indirin. Mimkinse, yUkselticiyi
nakliye konumuna getirin. MUmkunse, icten yanmali motoru kullanin. Yukselticiyi tekrar kul-
lanmadan 6nce, akdleri sarj edin.

Calisma esnasinda yukseltici, 1.23 kisminda ag¢iklanandan farkli ¢alisma hatalarindan dolayi
durursa, acil indirme 6zelligi kullanilarak platformu yere indirmek mamkuindir. “Acil indirme”
bdlimine bakin.

Yukselticiyi kullandiktan sonra, nakliye konumuna alin. Ana anahtari B ve anahtar degistirici-
sini (2) durdurun (2b). Ylkselticiyi terk ederken, yetkisiz kigiler tarafindan kullaniimamasi igin
emniyete alin. Anahtari yaniniza alin.

Gug¢ kaynagini sarj icin kullanirken veya platform tzerinde c¢alisirken, tahrik sirasinda kablo-
nun hasar gérmemesine dikkat edin.

akima da baglanabilir.

Yikseltici ile yapilan butin galismalar sirasinda, butin guvenlik donanimlarinin yerinde olmasi ve
hasarlarin hemen onarilmasi énemlidir. Kullanicinin givenligi, ylkselticinin durumuna baglidir.

STOP — DIESEL — START

8\ @9© !

STOP - DIESEL — START

) O,
@1._. .9
N . — —

Dar nakliye poziisyonunda sepet

Sepeti, sepetin altindaki déniis motoru kisalacak sekilde yana cevirin (1). Ku-
manda kutusunu (2) sepetin icine gevirin.

Pimi (3) sékin. Sepeti manuel olarak cevirin ve (4) noktasindaki (3) pimi ve
motoru tekrar takin.

=
:

s
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2. A — Acil alcaltma

2.1 Calisma sirasinda yUkseltici durursa ve problemi belirlemek mimkin degilse, bir acil algalt-
ma islemi yapilmalidir. Eger problem platformun 10°den fazla meyilli olmasindan kaynakla-
niyorsa, B paragrafini okuyun.

Manuel algaltma islemi sirasinda, battn givenlik sinirlama anahtarlar devre digi kalir.
Bu ylzden acil algaltma islemi ¢ok dikkatli ve asagidaki agiklamalara uygun olarak yapiima-

hdir. Manuel acil algaltma yerden destek gerektirir.

2.2 Acil alcaltma isleminden 6nce, teleskopik bomu toplayin. Bomun inme yuksekligine al-
caltiimasini engelleyen engeller varsa, kilitteme dislisini kullanin.

Acil algaltma igin gerekli aletler sunlardir: El pompasi i¢in bir kirmizi kol ve iki kirmizi acil al-
caltma yayi. Kol ve kirmizi acil algaltma yaylari, sol yan kutunun i¢inde, kuledeki valf blogu-
nun yanindadir.

ONEMLI! Acil alcaltma sirasinda, daima ilk 6nce teleskopik bomu toplayin.

Asagidaki talimatlan takip edin: Platform veya kuledeki acil durdurma digmesini kullanin.

Teleskopik bomun manuel olarak iceri toplanmasi

1. Valf blogundan (konum 2) uzaga bakmasi igin, tg¢ yollu musluk (A) Uzerindeki kolu
cevirin. Musluk, valf blogu Gzerindedir.

2. El pompasi (C) Uzerindeki valfi kapatin. Pompa, sag arka denge ayagi tUzerindedir.
3. Kirmizi uzama kolunu el pompasi (C) tzerine yerlestirin.

. 2.3
4. Icten yanmali motor (zerindeki manyetik valfi MV.59 bir kirmizi yay ile ve diger kir-

mizi yay ile ise MV.41’i mekanik olarak aktif hale getirin (valflerdeki semaya bakin).

Kiglk civatanin, valf tizerindeki manyetik bobin deliginden rakor vafi aktif hale getir- 2.4

mesi icin, yayi valfin Gzerinde sikin ve valfi acin.
5. Teleskopik bomdaki pompa

6. El pompasi (C) Uzerindeki valfi agin.

7. Valflerdeki yaylar ¢ikartin.
8. Ug yollu musluk (A) (izerindeki kolu tekrar geri gevirin (konum 1).

Kilit dislisinin manuel calistirilmasi

1. Valf blogundan (konum 2) uzaga bakmasi igin, t¢ yollu musluk (A) GUzerindeki kolu
cevirin. Musluk, valf blogu Gzerindedir.

2. El pompasi (C ) Uzerindeki valfi kapatin. Pompa, sag arka denge ayag Uzerindedir.
3. Kirmizi uzama kolunu el pompasi (C ) tGzerine yerlestirin.
4. icten yanmali motor (izerindeki manyetik valfi MV.59 bir kirmizi yay ile ve diger kir-

mizi yay ile ise MV.03 = sol veya MV.01 = sag valfi aktif hale getirin. Kiglk civata-
nin, valf Gzerindeki manyetik bobin deliginden rakor vafi aktif hale getirmesi i¢in, ya-
yiI valfin Gzerinde sikin ve valfi acin. MV.04 = sol veya MV.02 = sag kelebek somu-
nu cevirin. Valflerdeki semaya bakin.

5. YUkselticiyi el pompasi (C) araciligiyla cevirin.

6. El pompasi (C) tzerindeki valfi agin.

7. Valflerdeki yaylari ¢ikartin.

8. MV.02 - MV.04’teki kelebek somunu (B) geri ¢evirin.

9. Ug yollu musluk (A) tizerindeki kolu tekrar geri cevirin (konum 1).

Teleskopik bom toplanmadan yikseltici bom alcaltilamaz. Yikseltici silindirinin valf blogu Uze-
rindeki kirmizi dugmeyi (D) disari ¢ekin. Bom alcaltilirken dikkatli olun- ezilme tehlikesi.

Acil olarak alcaltilan yikselticide, ariza ve hasar kontrolt yapin. Btln acil indirme valflerinin
kapali oldugunu kontrol edin. YUkselticiyi tekrar kullanmadan énce, arizalari giderin ve hasar-
lari onarin.
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B- 10°°den daha fazla platform meyili

Eger platform 10*den daha fazla meyilli ise ve bu nedenle yikseltici fonksiyonlari ¢alismiyorsa, plat-
formu asagidaki gibi geri getirin.

1. Valf blogundan (konum 2) uzaga bakmasi igin, t¢ yollu musluk (A) tzerindeki kolu gevirin.
Musluk, valf blogu tzerindedir.

2. El pompasi (C) Uzerindeki valfi kapatin. Pompa, sag arka denge ayagi Uzerindedir.
3. Kirmizi uzama kolunu el pompasi (C) Uzerine yerlestirin.
4. icten yanmali motor (izerindeki manyetik valfi MV.59 bir kirmizi yay ile ve diger kirmizi yay ile

ise MV.49 = platform yukar veya MV.51 = platform asag: valfi aktif hale getirin. Kuglk civa-
tanin, valf Gzerindeki manyetik bobin deliginden rakor vafi aktif hale getirmesi icin, yayi valfin
Uzerinde sikin ve valfi agin.

5. Platformu el pompasi (C) araciligiyla yatay konuma getirin.

6. El pompasi (C) Uzerindeki valfi agin.

7. Valflerdeki yaylar ¢ikartin.

8. Ug yollu musluk (A) (izerindeki kolu tekrar geri cevirin (konum 1).

Ylkselticiyi kullanmadan énce, arizalar ve hasarlar (varsa) giderilmelidir.
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Manyetik valf fonksiyonlari

MV.59  Yikseltici kontroli
MV.41  Teleskopik bomu toplam

MV.03/ Sola dénme
MV.04

MV.01/ Saga dénme
MV.02

MV.49  Platform yukar
MV.51  Platform asagi
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3.

Denge ayaklarinin manuel kontrolG

Denge ayaklarinin manuel kaldirilmasi en az 2 kisi tarafindan yapilimalidir.

1. El pompasi Gzerindeki valfi kapatin.
2. Kirmizi uzama kolunu el pompasi tGzerine yerlestirin.
3. Manyetik valf Gzerindeki kirmizi rakorlarn (sekle bakin) kullanarak manyetik valfi

MV.60 mekanik olarak aktif hale getirin; bdylece civatanin ucu gercek miknatisi aktif
hale getirecektir.

4. ilgili denge ayag lizerindeki kolu kullanarak, denge ayaklarini tek tek el pompasi ile
kaldirin. Yardimci, kolun kullaniimasina dikkat eder.
Sonraki denge ayagina ge¢cmeden énce, her bir denge ayagini biraz kaldirin.
Dikkatli olun! Egilme tehlikesi!

5. Valf rakorlarini ¢gikartin.

6. Butlin denge ayaklari kaldirildiktan sonra, el pompasi Gzerindeki muslugu agin.

Yikselticiyi kullanmadan énce, arizalar ve hasarlar (varsa) giderilmelidir.

CALISMA SIRASINDA KULLANIM VE KONTROL

Yiikselticiyi calistiran Kisilerin yikimlillikleri

Yikselticiyi calistiran kisiler, calisma platformlari ile ilgili ulusal givenlik diizenlemeleri konu-
sunda bilgi sahibi olmalidir.

YUkseltici, sadece 18 yasindan buyuk, yukselticinin kullanimi hakkinda bilgi sahibi olan kisi-
ler tarafindan galistirilabilir.

izin verilen yiik/'vanal kuvvet

izin verilen yik (platformda 200 kg/2000 N) ve izin verilen calisma platformu yanal kuvveti
(40 kp/400 N) asilmamalidir.

Nakliye

Galisma alani degistirildiginde, ¢calisma platformu kullaniimamalidir. Yikseltici nakliye ko-
numunda tasinmal ve denge ayaklari iyice kaldiriimahdir. YUkseltici bir aracin arkasinda
cekildiginde, bom rémorka sabitlenmelidir.
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3.a

Kaldirma islemi

YUKSELTICI TiPi TOPLAM AGIRLIK
1750 RBD 2800 kg
1950 RBD 2900 kg
2200 RBD 3050 kg
2600 RBD 3625 kg
2750 RBDJ 3750 kg
3000 RBD 3775 kg
3150 RBDJ 3875 kg

Bu kaldirma iglemini yapan veya denetleyen kisi, kaldirma iglemini yapma konusunda gerekli

eqgitime sahip olmalidir.

ise baslamadan énce, biitiin ekipmanlarin iyi durumda oldugundan emin olmak icin, kaldirma

dislisi kontrol edilmelidir.

Kancadan kaldirma braketlerine erisecek uzunlukta ve uygun mukavemette aski kancalarini

kullanmak 6nemlidir.

Eger agirlik merkezi noktasina dikkat edilmeden kaldirilirsa, agirhik merkezi dogrudan destek
noktasinin altina gelinceye kadar yuk meyilli olacak, kanca ve yuk belli bir agiyla asili dura-

caktir.

Ayni ve en az 3.2 m uzunluktaki aski kancalarini kullanmanizi tavsiye ederiz.

Kaldirma islemi sirasinda yUkseltici daima arka aciyla asili durdugundan (sekle bakin) buna
uyulmasi énemlidir ve ylkseltici dne dogru devrilmemelidir. Aski kancalari i¢cin minimum

SWL/WLL, 3000 kg dir.

Aski kancalari, en az 2500 kg'yi gésteren SWL ve WLL ile isaretli zincir baklalari araciligiyla

sabitlenmelidir.

Aski kancasi ile ilgili yukaridaki tavsiyelere uyulmazsa, asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:

Yikseltici daima geriye dogru asili durmalidir

Kaldirma ekipmaninin _minimum SWL/WLL degeri 3000 kg dir
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Kaldirma noktalan

Uygun kaldirma noktasi olarak doért delik bulunmaktadir.

Bu delikler, makinenin her iki yanina takilan kaldirma rakorlarinin Ustindedir; érneg@in
her tarafta iki adet.
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3.c

Yikselticinin kaldinimasi

1. Dbért kaldirma noktasini bulun.
2. Platform en algak konuma indirilmelidir.
3. Ving kancasini, makinenin teorik kaldirma noktasi Uzerine yerlestirin (sekle bakin).

4. Ving kancasi Uzerindeki emniyet mandalinin dért kdseli baglanti koluna sabitlendiginden
emin olun.

5. Aski kancalarini zincir baklalarina baglayin.

6. Zincir baklalarini dért kaldirma noktalarinin her birine baglayin ve her bir pimin iyice yer-
lestirildiginden ve sikildigindan emin olun.

7. Gevseklik giderilinceye kadar gevsek aski kancalarini kaldirmak icin ving operatdri bir
isaretci tarafindan yoénlendiriimelidir.
Kaldirma donanimlarindaki kuvvetin dikey olmasi ve gereksiz yan kuvvetlerin olmamasi

¢cok énemlidir.

8. BUtln aski kancalarinin ve komponentlerin diiz oldugundan ve kivrilmalarin olmadigin-
dan emin olun.

9. Surtinmeye ve boyanin hasar gérmesine sebep olacak noktalarda aski kancalari ile ma-
kine parcalari arasinda koruyucu bir malzeme koyun.

10.Kaldirma isleminden énce, makinenin etrafinda kimsenin olmadigindan emin olun.

11. Ardindan yUk, yana dogru hareket etmeyecek veya sallanmayacak sekilde yavasca kaldi-
rilir.

12. Makinenin sirls yolu Uzerinde kimsenin olmadigini kontrol edin.

13.Makineyi kaldirarak baska bir yere nakletmeden énce, makinenin konulacagi alanda en-
gel, kalinti ve insan olmadigindan emin olun.

14 Kaldirma agisi dengeleninceye kadar, ylkselticinin uzunlamasina hareket edecegine dik-
kat edin.

15.Yilkseltmeye gerektigi kadar devam edin ve makineyi, yerlestirilecegi alanin yakinina
hareket ettirin.
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3.d

16. Makineyi indirin.

17. Aski kancalarini gevsetmeden veya ayirmadan énce, makinenin emniyete oldugundan
ve hareket etmediginden vs. emin olun.

18. Kaldirma donanimlarindaki zincir baklalarini ¢ikartin.
19. Hasar kontroll yaptiktan sonra, bitin kaldirma donanimini dikkatlice saklayin.

20. Makine veya kaldirma donaniminda meydana gelmis olabilecek hasarlari denetleyiciye
bildirin.

Kirisin kaldinimasi

Ust alanin dar oldugu veya kaldirma askilarinin makinenin yapisina ya da boyaya zarar ve-
rebilecegi durumlarda, yukselticiyi kaldirabilecek bir kaldirma kirisi kullanmak gerekebilir.
Kaldirma kirisi, agirlhik merkezinin dogru ayarlanmasina uygun sekilde hazirlanmalidir. Ayni
zamanda, yUkselticiyi tagiyacak kapasitede olmalidir (agirlik tablosuna bakin).

Yuksek gerilim hatlarn

Ylksek gerilim hatlarinin yakininda galigsmak yasaktir. Yalitiimamig digsik gerilim hatlarinin
yakininda c¢alisirken, elektrikli hatlara 1.5 metreden fazla yaklagmayin.

Genellikle, calisma platformlarinin ulusal givenlik standartlari gegerlidir.

Emniyet kemeri

YUkseltici, emniyet kemerinin kullanimina hazirlanmigtir.
Emniyet kemerini kullanirken, kemeri platforma baglayin.

Anzalar

Kontrol sisteminde problemler meydana gelirse, yikseltici kirmizi acil digmelerden birisiyle
kapatilabilir. Acil digmenin yanlhslikla aktif hale gelmesi durumunda, digme c¢evrilerek
kapatilabilir.
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YUkselticide gunlik calisma testi yapiimalidir. (Bkz. sayfa 29, Bakim).

Kullanici ylkselticinin batin iglevlerini 6grenmeli ve asagidaki hususlari bilmelidir:

Acil durdurma

Acil indirme valfleri

Déner tablanin, teleskopik bomun ve platform seviyesinin manuel kullanimi
Dénmeyi durdurma

Cok duslk voltajda algaltma

Kullanici, aniden duyulan seslere de tepki vermelidir. Eger arizanin meydana gelmesine
sebep olacak bir neden oldugunu disinmuyorsaniz, yetkili servise bagvurun.

Kullanimdan sonra

Galisma bittikten sonra, yetkisiz kisiler tarafindan kullaniimamasi icin yUkselticiyi emniyete
alin. Mars anahtarini (2) kapatin ve anahtari ¢ikarin.

30

9. Uzaktan Kumanda

0=Normal

Radyo vericisi

Kablosuz uzaktan kumanda alicisi, yikselticinin sol tarafindadir. Aku sarj aleti, ana
anahtardaki kapagin altindadir. Akinln sarj edilmesi ve alicinin iglevi, yukseltici ile bir-
likte verilen “uzaktan kumanda sistemi BMS GA610”ln kullanim kilavuzunda agiklan-
migtir.

B\j /@

Operation O |

Signat O i
Errer O
Normal O

Acil surus islemi

Kumanda kutusunda problem c¢ikarsa, yukseltici acil suris iglevi ile ¢alistirmak mium-
kandir. YUkseltici manevra kutusu, sag taraftaki kapagin altindadir. “Acil sirls islevini”
aktif hale getirmek icin, ylkselticinin arka tarafindaki kapagin altinda bulunan anahtar
(1) konumuna aln.

“‘ ﬂ ‘i___

1=Acil calisma

0=Radyo

1=Acil calisma
(Radyo vericisi)
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Gerektiginde kontrol ve onarim igslemlerini yapin. 500 saatlik ¢alismadan sonra ancak, yilda
en az bir defa ve kazaya karigtiktan sonra genel bir revizyon yapin. Her seferinde yapilan is-
lemleri not etmelisiniz; bu kitabin arkasindaki servis kontrol raporuna bakin. Servis OMME
veya OMME tarafindan yetkili verilmis bir firma veya baska bir yetkili firma tarafindan yapil-
malidir.

Daha kapsamli onarimlar durumunda, yikselticinin iyice test edilmesi i¢in servise/bayiye basvurun.

Garanti: OMME, 1-yillik (ancak maks. 500 saatlik) garanti verir.

ACARLAR oMMELIFT

Kullanma Kilavuzu

2. Bakim ve test
2.1 Ginlik
2.1.1 Givenlik devrelerinin testi
Dikkatli olun! Arizali anahtarlar beklenmedik sekilde hareket ederek sikisma tehlikesine ne-
den olabilir. Butin D, E, S ve VA numaralari elektro-semasini belirtmektedir.
froscmt H—
3
VAO3,VA10 E1o
E35 12-£22
£26-27 13-£33  D1-DZ
E16 ESIH E53HY  E52v
32

Test sinirlama anahtari E.16. E.16 aktif hale getirildiginde, yukseltici calismamalidir (zincir
kopma anahtart).

Test elektrik anahtari "SENSORU". “SENSOR” anahtarlarindan birisi aktif hale getirildiginde,
yukseltici calismamalidir.

Elektrik “SENSOR” anahtarini test etmenin en kolay yolu, anahtar manevrayi durduruncaya
kadar bomu disar dogru uzatmaktir.

Test sinirlama anahtari D.1. D.1 aktif hale getirildiginde, saga dénme mumkin olmamalidir.
Test sinirlama anahtari D.2. D.2 aktif hale getirildiginde, sola ddnme mimkin olmamalidir.

Test sinirlama anahtarlar E.1, E.2, E.3 ve E.4. Denge ayaklari tamamen indiriimemisse, bl-
tln ylkseltici bom hareketleri durmalidir. Kirmizi gésterge lambalar (7b) yanacaktir.

Test sinirlama anahtarlan E.21, E.22, E.23 ve E.24. Denge ayaklar Uzerindeki kilit kollari
kavragsmazsa ve anahtar yuklu ise, yukseltici bom hareketleri durmahdir.
Kirmizi gbsterge lambalari (7c) yanacaktir.

Test sinirlama anahtarlar E.11, E.12, E.13 ve E.14. - E.11, E.12, E.13 ve E.14 anahtarlari
E.21, E.22, E.23 ve E.24 ile birlikte ¢alisir. YUkseltici bom sadece secilen ¢alisma alanina
hareket etmelidir (bkz. sayfa 15). Dar calisma alaninda, ytkseltici bom sadece 75° derece
kaldirilabilecektir.

Test sinirlama anahtari E.35. E.35 sinirlama anahtarini aktif hale getirin. YUkseltici bomu kal-
dirmak mimkin olmamahdir. E.35, ylkseltici bomu 75°de durdurur.

Test sinirlama anahtarlari E.51H, E.52V ve E.53HV. Dar ¢alisma alaninda yikselticiyi saga
yerlestirin. E.51H sinirlama anahtarini aktif hale getirin. Sola dénme mumkin olmamalidir.
E.53HV'yi aktif hale getirin. Saga dénme mimkin olmamalidir.

Dar calisma alaninda yukselticiyi sola yerlestirin. E.52V sinirlama anahtarini aktif hale getirin.
Saga dénme mimkin olmamalidir. E.53HV'yi aktif hale getirin. Sola dénme mimkin olma-
malidir.

Test sinirlama anahtarlan E.25 ve E.34. E.25 yUkll ise, E.34 sinirlama anahtar calismaz ve
yUkseltme hizi normal olacaktir. E.25 yikli degilse, yUkseltme hizi ve ddnme hareketi yavas
olmalidir. Yikseltici bomu 60°’den fazla meyilli oldugunda, E.34 sinirlama anahtar ytklene-
cek ve yiukseltme hizi daha da dusecektir.

Not: E.34 anahtari sadece 2600 R ve 3000 R modellerinde bulunmaktadir.
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2.1.2

2.1.3

Test sinirlama anahtari E.27. E.27 aktif hale getirildiginde, denge ayaklarinin ¢alismasi mim-
kin olmamalidir.

Test sinirlama anahtari E.26. E.26 aktif hale getirildiginde, anahtar (2) "denge ayagi calisma-
sI" (2a) konumuna alindigi zaman kaldirma silindirinin ¢calismasi mimkin olmamalidir.

Test sinirlama anahtari E.40. E.40 aktif hale getirildiginde, ydrlyus takimi islevleri durmalidir.

S.1, S.2, S.3 ve S.4 acil durdurma anahtarlarini test edin. Platformdaki acil durdurma anah-
tarini (S.4) aktif hale getirin. Simdi biitiin manevralar durmalidir. Platformdaki acil durdurma
anahtarini devreden ¢ikarin. Ardindan, ana kumandalardaki acil durdurma anahtarini (S.1)
aktif hale getirin. Simdi batiin manevralar durmalidir. Mobil uzaktan kumandadaki acil durdur-
ma anahtarini (S.3) aktif hale getirin. Simdi bltiin manevralar durmalidir. Makinenin kablo-
suz uzaktan kumandasi varsa, sadece paletlerin calismasi durdurulacaktir. Acil siris ku-
manda kutusundaki acil durdurma anahtarini (S.4) aktif hale getirin. (Not! Anahtar 1 konumu-
na alinmalidir, bkz. sayfa 28). Simdi bitliin manevralar durmalidir.

Akilnin kontroli

Sayfa 43’teki “Akundn bakimi” bélimindeki talimatlara gére akileri kontrol edin.

AKU elektrolit seviyesini kontrol edin. Gerekirse, saf su ile doldurun. Her ¢alisma glinuinden
6nce akinin sarj durumu kontrol edilmelidir.

Verilen uzatma kablosu ile sarj aletini ¢alistirin. Akunin ne kadar sarj oldugunu sarj aleti tize-
rinden okuyun.

Geceleri akileri sarj etmenizi tavsiye ederiz. Akl sarj aleti tam otomatiktir bu ylzden, sarj is-
lemi tamamlandiktan sonra ilave sarja geger. Bunun yaninda, calisma sirasinda da akiyu
sarj etmek mumkundar.

Yag seviyesi kontrol{

Yag seviyesini kontrol edin. Gerekirse, hidrolik yag doldurun; yalnizca Ust seviye isaretine ka-
dar doldurun.

Yag tipi: Fuchs Plantolube Polar 22 S-bio.

Yukarida belirtilen yag tipini veya esdegerindeki bir yagi kullanin.
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2.1.4

2.1.5

2.2

2.2.1

2.3

2.3.1

Uyan! Biyo-hidrolik yag, diger biyo-hidrolik yag tirlerine dogrudan karigmaz.

NOT: Hidrolik yagi kontrol ederken ve doldururken, yikseltici nakliye konumunda olmalidir
(sayfa 42’deki sekle bakin).

Yaglama

Sayfa 42’'deki yaglama noktalarina bakin.

Elektrik kablolarinin/tellerinin kontrolU

Butin elektrik kablolarinda ve tellerinde hasar kontroli yapin.
Haftalik

Butdn hidrolik vidali baglantilari gézle kontrol edin.

Alti ayda bir (ilki, 30 saatlik calismadan sonra)

YUk momenti kumandasini kontrol edin (her 6 ayda bir kontrol)

- Yukseltici bomu, yarayls takimiyla orantili olarak 90° ¢evirin. Bomu yatay konuma alin
(£1°).

- Ortam sicakligi 15-20° olmalidir.
- Platforma 80 kg yUk koyun.
- Kuledeki elektrik calisma kutusunu agin Kapak agildiginda, yik momenti kumandasini

kontrol eden elektrik devreleri gérllecektir. Bunlar, kapagin sol tarafina yerlestirilmigtir.
3 151k yayan diyot (yesil, kirmizi ve sari) platinin 6n tarafina yerlestirilmistir. Sari 1sik ya-

yan diyotlar yandigi slirece, bom disari dogru uzatilabilir ve yukari kaldinlabilir demektir.

Bunlar séndigunde, maksimum erisim seviyesine ulasiimistir.
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Bomu tamamen toplayin. Telekopik bom bu konumdan, yik momenti kumandasi hare-
keti durduruncaya kadar disari dogru agcilir (sar 1sik yayn diyotlar séner). Platformda 80
kg agirlik varken, déner tablanin ortasindan platformun merkezine kadar élcilen mesa-

fe (*) m olmahdir.
- Mesafe dogru degilse, sistem ayarlanmahdir.

- Bomu tamamen toplayin. Telekopik bom bu konumdan, yik momenti kumandasi hare-
keti durduruncaya kadar disari dogru agcilir (sar 1sik yayn diyotlar séner). Platformda 80
kg agirlik varken, déner tablanin ortasindan platformun merkezine kadar élcilen mesa-

fe (*) m olmahdir.

Mesafe dogru degilse, sistem ayarlanmalidir.

- YUk momenti kumandasinin ayarlanmasi kesinlikle dogrudan giines 15191 altinda olma-

maldir.

En iyi ayarlama, yikseltici gdlgede ve moment sistemi sabit bir sicakliga ulastiginda

gergeklesir.

2.3.2 Ayarlama

750 RBD | (*) 9.40 m
1950 RBD | (*) 10.70 m
2200RBD | (*) 11.20 m
2600 RBD | (*) 11.60 m
2750 RBDJ | (*) 11.60 m
3000RBD | (*) 11.30 m
3150 RBDJ | (*) 12.60 m

- Koruyucu kalkan yikseltici bomun arka kismindan ayirin.

- Platforma 80 kg yUk varken, teleskopik bomu tamamen toplayin. Bu konumdan bom,
dis bir konuma acilir =(*) m. Dis bir konuma ulasiilmadan hareket durdurulursa, sensoér-

deki ayarlama vidasini ayarlamak gerekir.

Sensor mesafesinin az olmasi daha kisa bir erisim ve daha ylksek mesafe ise daha

uzun bir erigim sunar.

750 RBD | (*) 9.40 m
1950RBD | (*) 10.70 m
2200RBD | (*)11.20 m
2600 RBD | (*) 11.60 m
2750 RBDJ | (%) 11.60 m
3000RBD | (*) 11.30 m
3150 RBDJ | (*) 12.60 m

Bu, her iki anahtarda yapiimahdir; bu anahtarlar her bir tniteye bagldir.

Sensor 1 Sensor 2

|

— L

=i

©)

)

a

Ayarlamayi yukaridaki sekle gore yapin

I
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2.3.3 Hidrolik denge ayaklarinin kontrollu

Denge ayaklarini, paletler yerden kalkacak sekilde indirin.

Denge ayag silindirlerinin her bir piston kolu, kazicidan itibaren kesin dlgtilen mesafede ince
bir kalemle isaretlenmelidir (6rn; 50 mm). YUkselticiye en az 30 dakika dokunulmamalidir.
Eger isaretlenecek mesafe daha kiiglkse, bayinize basvurun.

- Déner tablanin merkezinden platformun merkezine kadar 6lcim yapildiginda bom (*) m
ise ve sari 1sik yayan diyotlarin her ikisi séndiginde dogru ayarlama elde edilmistir.

L
L
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2.3.4  Bomlarin sékllmesi talimatlari

Asagidaki hususlardan birisiyle karsilastiginizda, bomlari tamamen veya kismen sékmenizi
tavsiye ederiz.

a. Bomlar ¢cok miktarda metal pargaciklari veya diger maddeler igeriyorsa.

b. Eger bomlar ve teleskopik baglantilar ¢cok fazla ses yapiyorsa ve bu durum yaglama ile
giderilemiyorsa.

c. Bomlarda ve teleskopik baglantilardaki hasarlar gézle gérillyorsa.
d. Yag veya kablo borulari hasarli ise ve yenilerini kanallardan gekmek mimkin degilse.

e. Bomun 1 arka ucundaki asinma bloklari, izin verilen degeri asacak sekilde asinmigsa.
Alti ayda bir kontrol yapmaniz tavsiye edilir. Bkz. bélim 2.3.5.

f.  Teleskopik baglantidaki zincirler izin verilen degerden daha fazla asinmissa. Bkz. bdlim
2.3.7.

g. Bomlarda veya teleskopik baglantida, bomlari tamamen veya kismen sékmeden gideri-
lemeyen bir problem meydana geldiginde.

h. Her 5 yilda veya her 2500 ¢alisma saatinden sonra bomlari iyice kontrol etmenizi tavsi-
ye ederiz.

Bomlari sékerken OMME, kablo kanalindaki dénme silindirlerini OMME’den temin edeceginiz
yenileriyle degistirmenizi tavsiye eder.
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2.3.5

Bom sistemi kontroll

Bom sistemi ylzlerce saat calisacak sekilde tasarlanmistir ancak, yogun kullanimi ve asindi-
rict maddelerle ¢alisma aginmay! hizlandirabilir.
Bu yiizden, bomda asagidaki alti aylik asinma kontrolinl yapmanizi tavsiye ederiz.

1/2” - 2x2
1/2” - 4x4

10 baglanti halkasi = 125.5

Max = 129,3mm

8 baglanti halkas| = 125.5

Teleskopik bom(lar) tamamen toplanmalidir- nakliye konumu.
Arka kapak plakasini tekrar boma takin.

3/4” - 8x8
)0 )0 0O)(0 e)He- S
7 baglanti halkasi = 135.5 n
X
Max = 136,5 mm Min_= 13,75 mm

Bomun alt tarafindan, bomun arka tarafindaki yan plakanin altina kadar olan mesafeyi élcin
(sekle bakin). Olciim icin, arastirma sayfalarini kullanmaniz faydal olacaktir.

Mesafe kesinlikle agagida belirtilen degerlerden disik olmamalhdir:
1750/1950/2200 RBD: 2 mm (yeni asinma plakasinda 5 mm)

2600 / 3000 RBD: 4 mm (yeni aginma plakasinda 7 mm)

Eger bu mesafenin altina disdlirse, asinma plakalarini degistirmek ve bomlari kontrol etmek
gerekir.
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2.4 Yilda bir (ilki, 30 saatlik calismadan sonra)
2.4.1  Déner tablanin kontroll
YUkselticinizin, blyUk kuvvetleri yikselticinin ddnme noktasinda butin ydnlere aktarabilen bir
hassas doner tablasi vardir.
Ddner tablanin sik sik gézle kontrol edilmesi ve en az yilda bir (ilki, G¢ aydan sonra) ddner tab-
lanin sikisan civatalarin bir tork anahtariyla kontrol edilmesi énemlidir. Sikma torku M12 = 128
Nm, M16 = 210 Nm. Btun civatalarin kontrol edilebilmesi icin, déner tabla baglantilarini kule
tarafindan ve kuleyi déndirmenin gerekli oldugu, yiriyUs takiminin alt tarafindan kontrol edin.
M16 DIN691 Tork momenti
kval. 8.8 T
1] M12 = 128Nm (12,8kpm)
kval. 8.8 ‘-\b 1IN
N
N |
N Q
N z N
N
t LA
| R
X ¥
|
17
7 T fodd |
NN |
’ N
/""/ N
11
/ .
)17
M12x80 DINBQI/
kval. 10.9
- llk sikma gapraz bir sekilde ve 180°’lik araliklarla (siirekli) yapiimalidir.
- Nihai sikma torku M12 civatalari igin 128 Nm ve M16 civatalari i¢in ise 210 Nm olmalidir.
- 700 N/mm?’den daha ylksek sikma torku diiz pullar kullaniimalidir.
- Tespit rondelalari déner tablanin civatalarinda kullaniimamalidir.
Not: Déner tabla baglantilarindaki mekanik ¢calismalar OMME yetkili servisi veya OMME
tarafindan dnerilen bir yetkili servis tarafindan yapiimalidir.
2.4.2  Hidrolik vidah baglantilar

Bitun hidrolik vidali baglantilari, civatalar ve vidalari ayarlayin.
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2.4.3 Doner ve hareketli parcalarda, vidali baglantilarda ve kaynak noktalarinda catlak kontrol( yapin.

Ydrayus takimi
- Dengeleyici ayagi braketleri.
(Denge ayaklarindan kare profiline kadar olan yapi)
Kaynak noktalarinda catlak kontroll yapin (A).
- YUruyus takimi profiline uzanan kare profili atasmani.
Kaynak noktalarinda catlak kontroli yapin (B).
Silindirler
- Silindir atagsmanlari.
Kaynak noktalarinda catlak kontroli yapin (G).
Kule
- Dobner tabla/pivot baglantisi.
Kaynak noktalarinda catlak kontroli yapin (E).

Bom sistemi

- Bomlarin dénme merkezi.
Kaynak noktalarinda catlak kontroll yapin (F).

- En kiguk bomun dirsek noktasi.
Kaynak noktalarinda catlak ve profilde katlanma kontroll yapin (carpisma) (H).
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3. Yaglama noktalari

(0 (5 9 4) (7 3
=
. c'n
k " /14 ]
77 7
: = & i
] L
A |
< {3, O, @
= an 2 1
o ® @
No Yaglama noktalari Yaglama noktas: | Yaglar
' sayisl M
1 Déner tabla, platform 2 Gres X
2 Kipp bom 1 Gres X
3 Zincir aksi, bom 3 2 Gres X
4 Zincir aksl, bom 2 2 Gres X
5 Zincir aksi, bom 1 s Gres X
6 Denge ayagi 4 Gres X
7 Denge ayagi silindiri 8 Gres X
8 Denge ayaklarinin déner kollari 4 Gres X
= Déner tabla 2 Gres X
10 Aks, kule/bom 1 Gres X
11 Paletlerin sikilmasi, 6zel gresérlik,
150 bar'a ** kadar basingli yaglama**)
12 | Dislideki yag seviyesi kontrol(i 2 Gres
13 Kule / makas aksi 4 X
Numara Tipi
14 *) Yag filtresi (degistirme) 1 F101-600E
M = Aylik

**) Paletlerin sikilmasi gerektiginde.

Belirtilen yaglama araliklari normal ¢alisma esaslidir. Zor kosullarda ¢alisma sirasinda, yaglama ara-
liklari kisaltilmalidir.

Makine uzun slre kullaniimadiginda, sékilen piston kollari (6rn; seviye ayar kollari) yaglanmalidir.
*) Yagi ve yag filtresini her 500 saatlik calismadan sonra (ancak, en az yilda bir) degistirin.
Yag tipi: Bkz. madde 2.1.3 veya depo Uzerindeki etiket.

Not: Yiksek basingli temizlemeden sonra, sistemlerin i¢ine girmis suyu temizlemek icin daima yuksel-
ticiyi yaglayin.

11 ve 12 noktasi ile ilaili: Palet (ireticisi kitabina bakin.
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4, Aklnin bakimi AKUnidn temizligi

Kutup baslarini ve kutup baglantilanni temiz tutun.

AKlnin sarj edilmesi o
Kirli ve gevsek kutup baglantilari optimum sarji énler ve akiiniin gucunt dasdurdr.

1. Sarj

- 230V elektrik voltaji baglayin. Plakalar asitle kaplanmalidir .
Asit seviyesini kontrol edin ve plakalar tamamen asitle kapli degilse, hasar gérecegini unutmayin.
Gozlerde ¢ok fazla asit olmasi, sarj sirasinda tagsmalara neden olacaktir. Akllye sadece temiz, saf ve-
2. Nihai sarj ya mineralligi giderilmis su konuldugundan emin olun. (Kesinlikle asit veya icme suyu doldurmayin).

“Sarj” gbsterge lambasi (2) yanar — aki sarj edilmektedir.

- “Nihai sarj / ilave sarj” gbsterge lambasi (3) yanar.
Akl % 80-85 oraninda dolmustur. NOT: NOT:

3. llave sarj . N _— ,
Sarj sirasinda oksihidrojen gazi (retilir ve bu nedenle, sarj sirasinda acik ates, kivilcim vs.
- “Nihai sarj / llave sarj” gosterge lambasi (3) yanip séner. akuye yaklastinimamahdir .

Akl tamamen sarj olmustur. Bir hiicre dengeleme sarji baslatilir.
Kontroller ve bakim

4. Dengeleme sariji

- “Dengeleme sarjl” gdsterge lambasi (4) yanar. 1. Asit seviyesini kontrol edin ve gerekirse, elektrolit ilave edin.

Nihai sarj tamamlandiktan sonra, aku sarj aleti otomatik olarak dengeleme sarjina ge- o
cer. Bu sarj, akinin otomatik bosalmasini dengeler.

Bir asit 6lcme aleti ile 6zgll agirligr kontrol edin; aki sarj edildiginde 6zgul agirlik 1.26 ile 1.2
arasinda olmalidir. Ozgiil agirlik 1.26-1.28'den diisiik ise, akii sarj edilmelidir.

Aku daima kullanima hazir durumda tutulur ve sarj aletine istenilen uzunlukta bagh tutulabilir.

3. AkU lehimlenmigse, kirleri temizlemek ve akim kagagini énlemek icin aki sicak suyla temiz-
5. Anzalar - . e
lenmelidir. Temiz ve dolu tutulan akindn émri uzun olur.

- "Anza” gbsterge lambasi (5) yanip séniyor — Sarj islemi yarida kesilmis veya aku

arizali. 4. Kullanilmayan akuler dizenli olarak sarj edilmeli ve kuru bir yerde saklanmalidir.
- “Arniza” gbsterge lambasi (5) yanik— Sarj hatlari yanhs baglanmis.
gésterg (5)y Sarj yanlis baglanmig NOT: NOT:
Kutuplari kontrol edin. Eger akiiniin 6zgiil agirhg 1.14 - 1.16’nin altina diiserse, émrii de belirgin oranda kisalir
- Gosterge lambalari yanmiyor — Sarj aleti elektrik beslemesinin diizgin baglanip
5. Sarj sirasinda, elektrolit sicakligr 40°C’yi asmamalidir; aksi takdirde akl hasar gérecektir.

baglanmadigini kontrol edin.

- “Sarj” gdsterge lambasi (2) + “Nihai sarj / llave sarj” gdsterge lambasi (3) yanip s6-
ndyor- Akdyt kontrol edin.

Not: Calisma sebeplerinden dolayi, vantilatér degisik hizlarda ¢alisabilir.

Ancak, akl sarj aleti diizgin ¢alismaktadir.
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icten yanmali motorun bakimi KUBOT A D722-E

Daha ylksek performans, daha ekonomik ¢alisma ve daha uzun émdir igin, ilisikteki KUBO-
TA-KITABINI iyice okumanizi ve motoru diizgiin calistirmanizi ve bakimini uygun sekilde
yapmanizi tavsiye ederiz. Motor belirtildigi sekilde ¢alistinlip bakimi yapilirsa, uzun vadede
iyi bir yatirim yaptiginizi géreceksiniz.

Motor platformdan calistirilabildigi icin, KUBOTA-KITABINDAKI aciklamalardan farkli birkag
degisiklik yapiimistir.

1. Motorun i1sitilmasi otomatik olarak yapilir. MARS diugmesine basildiginda, motor calig-
madan 6nce yaklasik 4 saniye kadar isinir.

2. Yag basincinin kontrolu: Basing¢ saglanmadiginda yanacak yag lambasi yoktur. Basing
olmadiginda, motor otomatik olarak durur.

3. Su sicaklik kontroli: Motorun hararet yaptigini gésteren bir termometre veya lamba
yoktur. Su sicakligi cok yukselirse motor otomatik olarak duracaktir. Not: Motor durdu-
rulduktan hemen sonra motordaki su sicakli§i daima artar. Bu nedenle, motor durdurul-
duktan hemen sonra ¢alismayacaktir; érnegin hava sicakligi ¢cok yiksek iken.

KUBOTA D722-E’nin perivodik bakimi

1. Yag, su ve yakit seviyesini her giin kontrol edin.

2. Hava ve yakit filtresinde sik sik kirlenme kontrolii yapin. KUBOTA-KITABINDA belirtildi-

gi gibi temizleyin.

3. Yag ve yag filtresini KUBOTA-KITABINDA belirtilen araliklarda degistirin.

Ancak ilk degisikligi, 50 saatlik calismadan sonra yapin. Daima KUBOTA tarafindan be-

lirtilen kalitede bir yag kullanin. Viskozite mevsime uygun olmalidir. Bu motorun, yag
miktarini ve yag filtresi degistirme sikligini etkileyen 121 mm derinliginde bir yag karteri
vardir.

4. Kisa girmeden dnce ve radyatoriin Uzerine sik sik su dokuliyorsa, butin kis boyunca
antifriz karigsimini kontrol edin.

UYARI !

Yaralanmalan 6nlemek icin:

Kesinlikle motor calisirken veya durduktan sonra hala sicak iken, radyatér kapagini agmayin.

Aksi takdirde, kaynar su figkirarak yakindakilerin yanmasina neden olabilir. En az 10 dakika
motorun sogumasini beklemeden radyatdr kapagini agmayin.
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ARIZA GIDERME

1. Genel

a. Ana anahtar (B) (S.0) aktif mi?

b. Acil durdurma anahtarlari (S.1, S.2, S.3 ve S.4) aktif mi?

c. Akulde elektrik var mi?

d. Platform yilku izin verilenden yuksek mi?

e. Sigortalar normal mi? (160 A ana sigorta ve 10 A kontrol sigortasi).

f.  Depodaki yag seviyesi normal mi?

2. Denge ayaklan indirilemiyor

a. Anahtarin (2) konumu dogru mu?

3. Bom kaldinlamiyor
a. Kulenin 6n tarafindaki kol (H) en algak konumda mi? (Yukari konuma alinmalidir).
b. Anahtarin (2) konumu dogru mu?
c. Gerekirse, potansiyometreyi (3) daha yiksek bir seviyeye ayarlayin.
d. Gerekirse, acil durdurma diigmesine basip birakarak voltaji kontrol edin.
e. Yukseltici dizgun yerlestiriimis mi? Yerlestirme kontrol gésterge lambalarini kontrol

edin. Simdi 8 kirmizi gésterge lambasi ((7b) ve (7c) ) sénmelidir. Yesil gésterge lamba-
si (7a) yanmalidir.
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4, Bom indirilemiyor

a. Yik momenti kontrol valfinin (SENSOR) durmasi icin yiikseltici maksimum erisim mesa-
fesine ulasti mi1?

b. Anahtarin (2) konumu dogru mu?

c. Gerekirse, acil durdurma digmesine basip birakarak voltaji kontrol edin.

5. Bom disan dogru acilamiyor

a. Yukselticiyi engelleyen her hangi bir engel var mi?

b. Yik momenti kontrol valfinin (SENSOR) durmasi icin yiikseltici maksimum erisim mesa-
fesine ulasti mi1?

c. Anahtarin (2) konumu dogru mu?
d. Gerekirse, acil durdurma digmesine basip birakarak voltaji kontrol edin.

e. Zincir kopma anahtari E.16 aktif mi?

6. Bom iceri dogru kapanmiyor
a. Yikselticiyi engelleyen her hangi bir engel var mi?
b. Anahtarin (2) konumu dogru mu?
c. Gerekirse, acil durdurma digmesine basip birakarak voltaji kontrol edin.

d. Zincir kopma anahtari E.16 aktif mi?
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10.

Yiikseltici sola veya saga dogru dénmiiyor

a.

b.

C.

Denge ayaklari maksimum konuma agiliyor mu?

YUkselticiyi engelleyen her hangi bir engel var mi?

D.1 ve D.2 anahtarlar aktif mi ? Sagdaki normal, soldaki degil mi? Sag dogru en az 90°
cevirin ardindan tekrar sola ¢evirmeyi deneyin (yukseltici dis konuma ulasmistir).

AkUndn calisma émri cok kisa

Sayfa 43’teki “Aktinin bakimi” bélimundeki talimatlara gére aklyU kontrol edin.

Sarj gostergesi yanmiyor

Asagidakileri kontrol edin:

a.

b.

Sarj aleti 230 V’a baglandi mi?

AKU baglantisi normal mi?

Yerlesim gosterge lambalan dizgin calismiyor

a.

Kirmizi gbsterge lambalari (7b ve 7c¢) yanmiyor.
Anahtar (2) denge ayaklarn (2a) konumunda mi?
(S.1), (S.2), (S.3) veya (S.4) acil durdurma anahtarlar aktif mi?

Kirmizi gésterge lambalari (7b) yanmaya devam ediyor.
E.1, E.2, E.3 ve E.4 aktif mi?

Kirmizi gésterge lambalari (7c) yanmaya devam ediyor.
Kilit kollari dizgun kavramig mi?

Yesil gésterge lambasi (7a) yanmiyor mu?

E.16 ve (SENSOR) aktif mi?

Platform = 10°°den daha fazla meyilli mi?

(S.1), (S.2), (S.3) veya (S.4) acil durdurma anahtarlar aktif mi?
AkUnan gict normal mi?
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11. Belirtilen talimatlara takip ederek her hangi bir problem tespit edemezseniz, servis icin bayi-
yi/yetkili servisi arayin.
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